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铸锭多晶硅锭 

直拉单晶硅棒 
颗粒硅 

块状硅 

 
珊瑚硅 
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金刚线切割铸锭单晶硅片外观 

铸锭单晶硅片与直拉单晶硅片制绒后对比 
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半片组件 

功率：380/385/390 

双面组件 

功率：380/385 

高密度组件 

功率：410/415/420 
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铸锭单晶组件 LID 测试结果 
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